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Barcamp Coworking Kemnath 2026 - 16. OKTOBER 2026

Erst die[pEl0)

Dann die Taten.

Wieso Kl gute Daten braucht, und wieso sie
dabei helfen kann die Daten zu verbessern.

Martin Braun, Geschaftsfihrer
NeuroForge GmbH & Co. KG
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Wo fangt man an?
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GenAl Landscape

Al Avatars

Al Presentation & Design

Conversational Al & Associated Large Language Models (LLMs)
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Quelle: https://www.linkedin.com/pulse/gen-ai-enables-top-tools-may-2025-brian-atkiss-lpgte/
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Wie sich das dann
In der Praxis zeigt.

- Wieder ein neues Tool - kein Mehrwert
- Datenchaos statt Datenstrategie

- Prozesse nicht digital integriert

L» Dann wachst die Komplexitat,
aber nicht der Nutzen.

"Dieses Foto" von Unbekannter Autor ist lizenziert gemaR CC BY .. - ™ _ g v neurOforge


http://www.dret.net/lectures/api360-2016-nyc/
https://creativecommons.org/licenses/by/3.0/

VORAUSSETZUNGEN FUR KI

Nicht das hachste Tool oder das beste KiI-Modell
entscheidet uber den Erfolg.

Sondern klare Prozesse, belastbare Daten, klare Verantwortlichkeiten und ein tragfahiger Betrieb.
w

01 PROZESS & USE CASE 02 DATEN & SYSTEME

Einen wertigen, wiederholbaren Anwendungsfall Quellen, Schnittstellen, Rechte und Datenschutz

wahlen - nicht den spektakularsten, sondern den frah kldren - nicht erst nach der Entwicklung eines
mit dem groBten Impact. Prototyps. Ohne Daten keine KI-Anwendung.

03 VERANTWORTUNG & 04 BETRIEB & SKALIERUNG
HUMAN-IN-THE-LOOP
Wer entscheidet? Wer pruft? Wer darf Vorschlage,

Regeln oder Parameter verandern? Wann wird
eskaliert?

Erst skalieren, wenn Nutzen, Akzeptanz, Monitoring
und ein klares Betriebsmodell stehen.

Prozessverantwortliche, IT/Data und Anwender miissen von Anfang an gemeinsam arbeiten - sonst bleibt Kl im Pilot stecken.
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VORAUSSETZUNGEN FUR KI

Nicht das hachste Tool oder das beste KiI-Modell
entscheidet uber den Erfolg.

Sondern klare Prozesse, belastbare Daten, klare Verantwortlichkeiten und ein tragfahiger Betrieb.

w2

02 DATEN & SYSTEME

Quellen, Schnittstellen, Rechte und Datenschutz

frah Kklaren - nicht erst nach der Entwicklung eines
Prototyps. Ohne Daten keine Kl-Anwendung.

Prozessverantwortliche, IT/Data und Anwender miissen von Anfang an gemeinsam arbeiten - sonst bleibt Kl im Pilot stecken.
= neuroforge



REFERENZ LUFTHANSA GROUP

Komplexe Entscheidungen unter Zeitdruck.
Kein vollstandiger Uberblick, aber hohe finanzielle Folgen.

Relevante Informationen waren Uber viele Systeme und Abteilungen verteilt. Unter Zeitdruck mussten Entscheidungen schnell
auf Basis von Erfahrung und Bauchgefuhl getroffen werden.

KOMPLEXITAT bis zu 10.000

VIELE ABHANGIGKEITEN Ve Ve ER 2le e [erseh Datenpunkte / Flugzeug / Minute

gleichzeitig Uberblicken kann. >800 Flugzeuge / Tag

Aircraft

A&TSWISS Wartung

kapazitat

WISSEN IN KOPFEN
Rotation . @ Passenger _Erfahrung we?chst L']be_r Jahre - und ist nicht automatisch verflgbar, wenn

>300.000 Passagiere / Tag

Start ab 2021/2022

jemand ausfallt oder die Rolle wechselt.

¢ LUFTHANSA GROUP
Anschluss- Wetter
ketten

ab 2023 JEDE ENTSCHEIDUNG HAT FOLGEN

Crew

Umbuchungen, Anschlussketten, Crew- und Flottenplanung greifen
ineinander. Fehlentscheidungen kénnen erhebliche Mehrkosten ausldsen.







REFERENZ LUFTHANSA GROUP

Die Daten werden in einem
zusammengefuhrt.

External World
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strukturierten Datenmodell

Domanen (Auswahl)

Flight & Leg

Diese Domane bezieht ihre
Daten beispielsweise aus
insgesamt 7 verschiedenen
Datentopfen
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PRAXISBEISPIEL - LUFTHANSA GROUP

Daten fur bessere Entscheidungen nutzen.

OPERATIONS DECISION SUPPORT SUITE-oPsD ¢ LUFTHANSA GROUP ﬂ SWISS

,Neuroforge hat uns als Teil des Projektteams nicht nur mit

ihrer technischen Expertise unterstutzt, sondern auch durch ihre
proaktive und prozessorientierte Arbeitsweise das gesamte Projekt
entscheidend vorangebracht. Sie haben wesentlich dazu beigetragen,
das Fundament zu legen, auf dem OPSD heute so erfolgreich lauft
- ohne ihren Einsatz und ihre Innovationskraft ware dieser Erfolg nicht
moglich gewesen.’

Christian Most, Senior Director Digital Operations Optimization
Lufthansa Group

90 O/ der vorgeschlagenen > 1 Mio. Einsparung in den ersten 8.700 t 2022 durch optimierte
O  Szenarien Ubernommen CHF 3,5 Monaten (SWISS) COz Zuweisungen eingespart




Wenn Daten nicht zur Realitat passen.
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7/
Produziert: 829 @/

Gebucht: 1000

Liefern muss man trotzdem...




Wieso passiert das?
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Wieso findet man das nicht?
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SAP Buchungsdaten, Symbolbild

= neuroforge




Produktionsauftrag - 0Ox
Typ Standard % Nr. Primér 151
Status Freigegeben - Auftragsdatum 23.10.2017
produkinr, = P10020 Startdatum 23.10.2017
Produktbeschreib. Stiickliste Ressourcen Fallig etsdatum 27.10.2017
Planmenge 10 ME-Name Banutzar Robert Leitner hd
Lager =01 Filizle OEC Computs Herkunft Manuell
Pricritst 100 Kundenauftrag
Berechnung Routing-Dahl Am Startdatum ‘. _ Kunde
Am Startdatum Aufteilungsregel
Am Enddatum Projekt
Startdatum vorwars
Komponenten Ji Enddatum riickwarts
£ Typ Nr. Eeschreibung Basismange Grundverh3itnis  Planmenge Ausgegeben  Verfiigbar  Ausgsbemethode | Stertdatum  Enddastum  Routenabfolge
1 Routenabschnitt ¥ = Abschnitt 01 B bschnitt 01 23102017  27.10.2017 1 b
2 Resource * = RSO0001 "Maschine 100 i i i0 0= & Manusl 123102017 100017 (1
3 Resource ¥ = RSO0D0Z Arbeit 1 1 10 0= 0 Manusl 23102017 FAI10.017 (1
4  Resource ¥ = RSO0D03 Maschine 101 1 1 10 0= 0 Manusl 123102017 FA10.017 (1
5 Resource * = RSO0DM4 Arbeitsgang i 1 i0 0= 0 Manusl N23.102017 XA10.2017 (1
& Item ¥ |=p 100005 1.B. Laptop Akku X1 series i 1 i0 (1] 1.484 Manuzl N23.102017 XA10.2017 (1
7 Ttem = 100006 1.B. Laptop Akku X2 series 1 1 10 1] 1.423 Manuazl 023102017 (27102017 |1
£ Routenabschnitt * e Abschnitt 02 Abschnitt 02 26.10.2017 27102017 |2 -
9 Ttem =l COo001 Motherboard BTX 1 1 10 1] 1.705 Backflush 26102017 | 27.10.2017 2
10 Ttem - = CDODDS WLAN-Karte i i i0 1] 507 Backflush 26102017 37102017 2
i1 Resource * =+ RSO0D03 Maschine 101 i i i0 0= -10 Backflush 26102017 37102017 2
12 Text ¥ EBitte Menge der Nebenprodukte erfassen: ll
13 Ttem ¥ = PNODOOL Nebenprodukt -1 =1 -10 (1] 25 Backflush 26102017 27102017 2 ﬂ
14 Ttem hd (1] 1] 2
Komponenten ausgeben - Auswahlkriterien . Routenabschnitte - Definition - Ox
= & Code Beschrsibung
Bemer|  Routenablolge 1 Abschnitot Abschnit 01
Routenshechnat e 2 Abschnittoz Abschnitt 02
Stufenstatus 3 | ]
Art Artikel und Ressource bl
Artikel von: Bis:
Ressource won: Bis:
Lager won: Bis:

) Offens Komponentenmenge
Mange der libergecrdneten Elemente | 10,000

Ok Abbrechen

CK Abbrechen

SAP Buchungsdaten, Symbolbild ¢ neuroforge
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m Datenanalyse

Finanzen

¥ 1
A #
Controlling l I I I ! 7 v
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Vertrieb und Distribution Gesamtanzahl 12.548.921 il . 4
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~-Losung“ #1 - Menschliche Suche im Heuhaufen
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Die Kostenanalyse

Konservativ/Lower Floor Basis Potenzial Einmalige Freisetzun; Kapitalwert Basis p.a.
150.200€ 278.450€ 423.750€ jah rlich 1.500.000 € 90.000 €

Basis-Szenario: Wertbeitrag Leitplanken

Such- und Klarkapazitat 18.450 € + 1 Mio. € Kapitalfreisetzung ist einmalig

Kapitalwert aus freigesetztem Kapital 90.000 € * Gelbe Zellen sind Eingaben; graue Zellen enthalten Formeln.

Flache, Behalter und Handhabung 30.000 €

Teure Einzelfehler 42.000 €

Vermiedene Uberproduktion / Materialverlust 20.000 €

Realisierte Verhandlungserfolge 60.000 €

Zusatzlicher jahrlicher Wertbeitrag aus Kapazitats-, Liefer- & Auftragsr 18.000 €

Jahrliches Bruttowirkungspotenzial 278.450 £

¥ neuroforge




Das geht doch anders.?
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Ein Dashboard: Ist-Daten, Anderungs-Daten, Priifungen und Hinweise

Pilot: Fligetechnik und Montage | Einschliellich der besprochenen Funktion fiir Bedarfsanderungen

Kunde
- Theobald SQL-Datenbank
i Il Gl SAP-Datenextraktion Ist-Daten + Anderungs-Daten
Anderungen
Ist-Daten
Anderungs-Daten
Analysis Logik
A 4
Anderungs-Daten
Ist-Daten Vorher- / Nachher-Werte
Was hat sich wann gedndert?
Kritische Anderungen
A 4
Pilotprifungen | Alerts:

Fehlende Pflichtangaben Maftnahme bestétigen und abschliefien

T

SAP- und MDE-Mengen ’ Auffalligkeiten ———————————————»| Zuweisen, Priifen,

MDE-Maschinendaten
Hube / Produktionsdaten

¥ neuroforge
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¥
Chat - Q@ B Spike Chat Q
Ungelesen || Chats ~ Spike 20:56
. . B I Mir ist bei Fertigungsauftrag FA-2026-4711 etwas aufgefallen.
& Copilot Geplant waren 1.000 Gutteile, tatsichlich wurden aber nur 850 produziert — 15 % weniger als erwartet.
+ Schnellansichten AuBerdem gibt es eine Unstimmigkeit beim Material:
Laut SAP wurden 1.200 kg Material A verbraucht. Die Materialbereitstellungsdaten deuten allerdings darauf hin, dass Material
(@ Erwahnungen B eingesetzt wurde.
% Entwirfe Méglicherweise wurde das falsche Material verwendet oder die Materialentnahme falsch gebucht.
’ Kannst du das bitte prifen?
» Favoriten 20:56
i« ke e () 07.10 ich habe es gepriift, ein kollege hat die falschen teile genommen. das material das er genutzt hat war eine kleinere rolle stahl
Spike 20:56
< Chats B I. lch habe den Auftrag FA-2026-4711 erneut geprift. Es gibt noch offene Unstimmigkeiten:
* Die SAP-Materialbuchungen stimmen nicht mit der Materialbereitstellung Gberein.
* Die Materialsubstitution ist noch nicht nachvollziehbar dokumentiert.
. * Die Mengenabweichung zur Planung ist noch nicht vollstandig erklart.
Q Spike 20:56
[ Danke, ich habe den Auftra... Die Produktion bleibt bei 850 Gutteilen. Bitte prife die offenen Punkte und korrigiere die Dokumentation. Ich bestatige den
Abschluss erst, wenn die Daten zusammenpassen.
20:56
Ist behoben, pruf bitte nochmal
L
Spike 20:56
D k2 Danke, ich habe den Auftrag nochmal gepriift.
Die Materialbuchungen passen jetzt zu den Produktionsdaten:
* Tatsdchlich verwendet: Material B
* SAP-Buchung: Material B, 1.200 kg
* Produzierte Menge: 850 Gutteile
* Abweichung zur Planung: dokumentiert
Die Daten sind jetzt konsistent.
Der Produktionsverlust von 150 Teilen bleibt nattrlich bestehen, aber die Ursache ist nachvollziehbar dokumentiert.
Danke firs Korrigieren — sieht jetzt alles gut aus!
Nachricht eingeben A © ¥ e 4+ B
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Braucht’s uns  noch?
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HUMAN IN THE LOOP

Kl ubernimmt die Routine. Wir ubernehmen die
Verantwortung.

g S

Kl erkennt Mensch handelt Kl Gberprift

Pruft Daten, erkennt Bringt Erfahrung ein, Kontrolliert das Ergebnis
Auffalligkeiten und schlagt bewertet und trifft und erkennt verbleibende
Losungen vor. Entscheidungen. Fehler.

f a' Ein kontinuierlicher Verbesserungsprozess

Weniger kontrollieren. Besser entscheiden.
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LASSEN SIE UNS SPRECHEN.

Den nachsten Schritt
gemeinsam angehen.

Sie mdchten einen konkreten
Unternehmensprozess angehen?
Sprechen Sie mich gerne an.

Martin Braun

Geschaftsfuhrer
NeuroForge GmbH & Co. KG

braun@neuroforge.de

+49 921 788989 99 www.neuroforge.de

Lettenweg 18 - 95367
Trebgast

Tobias Hertkorn und Martin Braun
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DER PROJEKTABLAUF

Vom Problem zur Losung.
In klaren, prufbaren Schritten.

Jede Phase reduziert Risiko und erzeugt ein verwertbares Ergebnis - nicht nur Code.

= & EREA

Workshop Proof of Minimum Viable Iteration im
Verstandnis Machbarkeit Nutzen &
Akzeptanz

Projektrisiko minimieren

Was wir wollen vs. was wir brauchen

Non-tech side of Al (Datenqualitat, Workflow, gemeinsames Verstandnis, Business Value)
No bullshit
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